
 

 

「コンテナボックス」 製品分類別基準 （PCR 番号：CM-01）  
 
 

注） この基準は､エコリーフプログラム実施用に作成されたものです｡無断で､一部又は全部を他の目的で使用することを禁止致します｡ 

N o .  大 項 目  中 項 目  小 項 目  要 求 事 項  

１  

P C R 制 定 の

前 提  

製 品  

定 義  

商 品 を ト ラ ッ ク 等 で 運 搬 す る た め に 使 用 す る プ

ラ ス チ ッ ク 製 コ ン テ ナ ボ ッ ク ス 。 製 品 形 状 は 特 定

し な い 。  

２  

範 囲  

１ ） 「 製 品 本 体 」 を 対 象 と す る 。  

２ ） L C A 計 算 上 の 単 位 は 「 １ 個 」 と す る 。  

３ ） 個 別 製 品 の ラ ベ ル 登 録 以 外 に 、 「 別 紙 １ ：

シ リ ー ズ 製 品 の 扱 い 」 内 の 製 品 群 を シ リ ー ズ と し

て ひ と つ 又 は 複 数 の ラ ベ ル と し て 登 録 で き る も の

と す る 。 こ の と き 各 ラ ベ ル は 、 代 表 モ デ ル 仕 様 の

製 品 環 境 情 報 、 お よ び そ の シ リ ー ズ 製 品 の 製

品 環 境 情 報 の 算 出 方 法 と で 構 成 さ れ る も の と

す る 。  

３  ス テ ー ジ  
全 ラ イ フ サ イ ク ル ス テ ー ジ と す る 。 た だ し 、 使 用

ス テ ー ジ は 対 象 範 囲 外 と す る 。  

４  

製 品 デ ー タ  

シ ー ト  

（ L C I 入 力  

デ ー タ ）  

製 造 ス テ  

ー ジ 情 報  

（ 製 品  

情 報 ）  

製 品 材 料

ま た は  

原 料 構 成

１ ） 製 造 ス テ ー ジ で 使 用 さ れ る 原 材 料 、 副 原

料 の う ち 、 次 の も の を 含 め る 。  

・  主 原 料  

・  製 品 重 量 の １ ％ を 超 え る 着 色 剤 、 補 助 投

入 物 質 。  

 

２ ） オ ー プ ン リ サ イ ク ル ／ リ ユ ー ス を 含 む 場 合 は

次 の 項 目 に 注 意 し て 各 社 で 妥 当 と 判 断 さ れ

る シ ナ リ オ を 設 定 し て 計 上 で き る 。 な お 設 定 根

拠 の 妥 当 性 は 検 証 の 対 象 と な る 。  

① 「 間 接 影 響 」 範 囲 と な る 工 程  

② 「 間 接 影 響 」 範 囲 内 の 控 除 ・ 負 荷  
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N o .  大 項 目  中 項 目  小 項 目  要 求 事 項  

５  

製 造 ス テ  

ー ジ 情 報  

（ 製 造 サ イ ト

情 報 ）  

投 入 ・ 消

費 ・ 排 出

さ れ る 物 質

と エ ネ ル ギ

1 ）  投 入 ・ 消 費 さ れ る 物 質 及 び エ ネ ル ギ  

電 力 、 燃 料 、 水 、 歩 留 ま り 分 の 材 料  

２ ）  排 出 さ れ る 物 質 及 び エ ネ ル ギ  

  特 定 せ ず 。 た だ し 、 各 社 で 重 要 と 判 断 し た

も の を 記 載 す る 。  

３ ） 副 産 物 ・ 副 資 材  

  製 造 サ イ ト で 投 入 ・ 廃 棄 さ れ る さ れ る も の

で 、 製 品 と と も に 出 荷 さ れ な い 資 材 を 副 資

材 と 定 義 す る 。 副 産 物 ・ 副 資 材 は 計 上 し な

く て も 良 い 。 例 ： サ イ ト 内 で 使 用 さ れ る ガ ム テ

ー プ 、 P P バ ン ド 等 。  

４ ） 製 品 の 製 造 が 複 数 の 製 造 サ イ ト を 経 由 す

る 場 合 の 部 品 、 半 製 品 の 製 造 サ イ ト 間 の 輸

送 が あ る 場 合 （ サ イ ト 間 輸 送 ） 、 そ の 輸 送 を

考 慮 す る 。  

６  
物 流 ス テ ー

ジ 情 報  

製 品 の  

輸 送 条 件

１ ）  ユ ー ザ ま で の 輸 送  

・  輸 送 手 段 は 4 ｔ ト ラ ッ ク 輸 送 と し 、 積 載 率

は 3 6 . 4 ％ と す る 。 も し く は 各 社 の 実 績 に 基

づ く 積 載 率 で も よ い 。  

・  国 内 の 総 輸 送 距 離 は 、 5 0 0 ｋ ｍ と す る 。 た

だ し 、 実 績 デ ー タ が あ る 場 合 は 、 各 社 の 実

績 に 基 づ く 平 均 輸 送 距 離 と す る 。  

２ ）  海 外 か ら 国 内 ま で の 輸 送  

・  海 外 か ら 国 内 へ の 製 品 輸 送 総 距 離 は 各

社 の 設 定 に よ る 。  

７  

使 用  

ス テ ー ジ  

情 報  

製 品 の  

使 用 条 件
対 象 範 囲 外 と す る 。  

８  

廃 棄 ・ リ サ  

イ ク ル  

ス テ ー ジ  

情 報  

製 品 の 廃

棄 ・ リ サ イ  

ク ル 条 件

事 業 系 一 般 廃 棄 物 と し て 、 別 紙 - ２ に 示 す 廃

棄 シ ナ リ オ に 基 づ き 計 上 す る 。  

９  製 品 環 境 情

報 デ ー タ シ ー

ト  （ P E I D S ）  

イ ン ベ ン ト リ

分 析  
L C I 計 算 式

１ ）  オ ー プ ン リ サ イ ク ル ／ リ ユ ー ス を 含 む 場 合

は 、 間 接 影 響 と 直 接 影 響 に 分 け て 計 算

し 、 こ の う ち 直 接 影 響 分 を 「 リ サ イ ク ル 効

果 」 と し て 表 現 す る 。 「 P E I D S 」 で は 間 接

影 響 の 合 計 を 「 リ サ イ ク ル 効 果 」 欄 に 記

載 し 、 リ サ イ ク ル 効 果 の 内 訳 を 「 解 説 」 欄

等 に 記 載 す る 。  

２ ）  シ リ ー ズ 製 品 登 録 の 場 合 は 、 実 測 し た 代

表 製 品 仕 様 の 数 値 デ ー タ を も と に 計 算

す る 。  

1 0  
イ ン パ ク ト  

評 価  

カ テ ゴ リ  

追 加  

P E I D S か ら 「 オ ゾ ン 層 破 壊 」 「 富 栄 養 化 」 の 項

目 を 削 除 す る 。  

1 1  
内 訳 デ ー タ  

シ ー ト  
デ ー タ 加 工  

ア ロ ケ ー  

シ ョ ン  
統 一 せ ず 、 各 社 適 宜 決 定 す る 。  
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N o .  大 項 目  中 項 目  小 項 目  要 求 事 項  

1 2  

（ 製 品 デ ー タ

シ ー ト 関 連 ）  

デ ー タ 収 集  

収 集 範 囲

１ ）  デ ー タ を 入 手 で き な い 場 合 、 設 計 値 等 の

デ ー タ を 代 用 し て も 良 い 。  

２ ）  製 造 サ イ ト の デ ー タ 取 得 が 事 実 上 困 難

な 場 合 、 類 似 品 の 別 製 造 サ イ ト で の 実

測 デ ー タ を 代 用 し て も 良 い 。  

３ ）  デ ー タ の 収 集 期 間 は 、 製 造 ロ ッ ト 単 位 と

す る 。  

1 3  
カ ッ ト オ フ

ル ー ル  

カ ッ ト オ フ 対 象 は 規 定 し な い 。 カ ッ ト オ フ の 基

準 値 は 、 製 品 質 量 に 対 し て １ ％ 以 下 と す る 。 カ

ッ ト オ フ を 適 用 す る 場 合 は 、 そ の 旨 を 明 記 し 、 か

つ そ の 理 由 を 明 確 に す る 。  

1 4  

内 訳 デ ー タ  

シ ー ト  

（ P E I D S  

関 連 ）  

デ ー タ  

ベ ー ス  

原 単 位  

デ ー タ ベ ー ス

の 選 定  

１ ）  エ コ リ ー フ 用 L C I 共 通 原 単 位 を 使 用 す

る 。  

２ ）  下 記 の 材 料 に つ い て は 、 各 社 原 単 位 を 申

請 す る 場 合 を 除 き 、 以 下 に 指 定 し た 素 材

製 造 原 単 位 、 ま た は 部 品 製 造 原 単 位 を

適 用 す る 。 海 外 活 動 に お い て も 国 内 と 同

様 の 原 単 位 を 適 用 し て も よ い 。  

着 色 剤 → 主 原 料 と 同 じ 素 材 と す る  

1 5  

原 単 位  

デ ー タ ベ ー ス

の 追 加  
な し  

1 6  
特 性 化 係

数 の 追 加  
な し  

1 7  

製 品 環 境  

情 報  

製 品 仕 様   

１ ）  製 品 サ イ ズ ま た は 最 大 収 納 可 能 重 量 を

記 載 す る 。  

２ ）  シ リ ー ズ 製 品 の 場 合 は 、 シ リ ー ズ 製 品 の

仕 様 を 記 載 す る 。  

３ ）  主 た る 素 材 名 を 記 載 す る 。  

1 8  
デ ー タ 公 開

内 容  
 

１ ）  記 載 項 目  

必 須 項 目 と し て 規 定 （ ガ イ ド ラ イ ン ) に 記 載 さ

れ て い る [ 温 暖 化 負 荷 、 酸 性 化 負 荷 、 エ ネ ル

ギ 消 費 量 ] を 記 載 す る 。 選 択 項 目 の う ち 「 オ ゾ

ン 層 破 壊 負 荷 、 富 栄 養 化 」 を 除 く ５ 項 目 は 記

載 自 由 と す る 。  

２ ）  表 現 方 法  

表 現 方 法 は 、 文 章 、 表 、 グ ラ フ い ず れ の 選 択

も 自 由 と す る 。  
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N o .  大 項 目  中 項 目  小 項 目  要 求 事 項  

1 9  
そ の 他 環 境

関 連 情 報  

選 択 記 載

項 目  
 

下 記 の も の を 記 載 で き る 。  

１ ）  I S O 1 4 0 0 1 の 認 証 取 得  

２ ）  国 、 地 方 自 治 体 、 ま た は 工 業 会 等 の 認

証 ・ 認 定 ・ 表 彰  

３ ）  環 境 配 慮 設 計 に 関 す る 情 報  

本 製 品 に 使 用 さ れ て い る 素 材 、 ま た は 本 製

品 を 使 用 す る こ と に よ る 環 境 配 慮 に 関 す る 情

報 。  

 

 

 

 

 

PCR レビューの実施 
  

レビュー実 施 日 （制 定） 2007/12/17 

有 効 期 限  2014/1/31 

エコリーフ審 議 委 員 会  代 表 ：内 山 洋 司  所 属 ：筑 波 大 学 大 学 院  

   

本 PCR の改訂等履歴 
  

実 施 日  訂 番  実 施 内 容  

2007/12/17 01 制 定  

2011/2/1  更 新  
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別 紙 1 シリーズ製 品 の扱 い 

 

1 .ラ ベ ル 登 録 の 単 位  

 ラ ベ ル 登 録 の 方 式 に は 、 下 記 の 2 種 類 が あ る 。  

 
ラ ベ ル 登 録 方 式  内 容  

① シ リ ー ズ 製 品 登 録  

一 定 の 条 件 （ シ リ ー ズ 製 品 要

件 ） を 備 え た 製 品 群 を 、 代 表 モ

デ ル と 、 特 性 を 表 わ す 関 係 式 を

使 っ て 製 品 環 境 情 報 を 公 表 す る

登 録 方 式  

② 個 別 製 品 登 録  製 品 単 位 で 製 品 環 境 情 報 を 公 表

す る 登 録 方 式 （ 従 来 通 り ）  
 

 

2 .コ ン テ ナ ボ ッ ク ス P C R に シ リ ー ズ 製 品 の 考 え 方 を 適 用 す る 背 景  

 本 P C R で 対 象 と す る 製 品 は 、 商 品 を ト ラ ッ ク 等 で 運 搬 す る た め に 使 用

す る プ ラ ス チ ッ ク 製 コ ン テ ナ ボ ッ ク ス で あ る 。 そ の た め 、 運 搬 す る 商 品 の

形 状 や 大 き さ 等 に よ っ て コ ン テ ナ ボ ッ ク ス の 大 き さ （ サ イ ズ ） も 変 わ る こ

と と な り 、 事 実 、 コ ン テ ナ ボ ッ ク ス の サ イ ズ は 非 常 に 多 様 で あ る こ と か ら 、

個 別 製 品 ご と に ラ ベ ル の 取 得 を 行 う こ と は 現 実 的 で な い 。  

 ま た 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 コ ン テ ナ ボ ッ ク ス を 構 成 す る 素 材 は 単 一 、 ま た は

少 数 素 材 で あ る こ と が 多 く 、 そ の 製 造 工 程 も そ れ ほ ど 複 雑 な も の で は な い

た め 、 製 品 サ イ ズ と 環 境 負 荷 に は 高 い 相 関 関 係 が あ る こ と が 分 か っ て い る 。  

 以 上 の 理 由 に よ り 、 複 数 製 品 1 ラ ベ ル 登 録 の 考 え 方 を 導 入 こ と と す る 。  

 
3 .シ リ ー ズ 製 品 の 定 義 の 目 的  

 複 数 製 品 1 ラ ベ ル 登 録 の 考 え 方 を 導 入 す る に あ た り 、 情 報 の 受 け 手 に 間

違 っ た 解 釈 を 与 え ず 、 ラ ベ ル の 信 頼 性 を 損 な わ な い た め に 、 シ リ ー ズ 製 品

の 定 義 を 行 う 。  

 
4 .シ リ ー ズ 製 品 の 定 義  

 下 記 2 つ の 要 件 を 満 た す 製 品 を シ リ ー ズ 製 品 と 定 義 す る 。  

（ 1） 同 一 機 能 の 製 品 群 で あ り 、 3 サ イ ズ 以 上 の シ リ ー ズ が あ る こ と 。  

（ 2） 5 項 で 示 す 要 件 を 満 た す こ と 。  

 
5 .製 品 重 量 と 環 境 負 荷 の 関 係  

 シ リ ー ズ 製 品 と し て 扱 う た め に は 、 製 品 重 量 と そ の 環 境 負 荷 値 （ た と え

ば C O 2 排 出 量 ） が 図 5 - 1 の よ う な 比 例 関 係 に あ る こ と が 必 要 で あ る 。 こ こ

で 環 境 負 荷 値 と は 、 素 材 の 環 境 負 荷 と 製 品 製 造 時 の C O 2 排 出 量 の 合 計 と す
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る 。 製 品 重 量 と C O 2 排 出 量 は 原 則 実 デ ー タ に 基 づ く も の と す る が 、 精 度 の

あ る 設 計 値 も 可 と す る 。  

 
                 図 5 - 1  

 
 な お こ の 比 例 関 係 は ラ ベ ル 申 請 者 が シ リ ー ズ 製 品 ご と に 設 定 す る も の と

し 、 ラ ベ ル 中 に は 当 該 シ リ ー ズ 製 品 の 比 例 式 （ y = a X + b） を 記 載 す る 。  

 
（ 1） 比 例 関 係 の 定 義  

 3 サ イ ズ 以 上 の プ ロ ッ ト か ら 最 小 二 乗 法 に よ り 比 例 式 を 導 い た 際 、 比 例

式 と の ば ら つ き が プ ラ ス マ イ ナ ス 1 0％ 以 内 に 収 ま っ て い る サ イ ズ を 比 例 関

係 に あ る と す る 。  

 
（ 2） 比 例 関 係 の 範 囲  

 上 記 の 比 例 式 を 適 用 で き る 範 囲 は 、 ば ら つ き が 1 0％ 以 内 に 収 ま っ て い る

最 小 製 品 重 量 か ら 最 大 製 品 重 量 ま で の サ イ ズ と す る 。  

 
（ 3） シ リ ー ズ 製 品 の 分 割  

 ば ら つ き が 1 0％ 以 内 に 収 ま ら な い デ ー タ が 存 在 す る 場 合 、 シ リ ー ズ 製 品

を 分 割 し て そ れ ぞ れ の シ リ ー ズ 群 で 再 度 比 例 関 係 を 実 証 で き れ ば 、 そ れ ぞ

れ の シ リ ー ズ 群 を シ リ ー ズ 製 品 と し て 扱 う こ と が で き る 。  

 

 
6 .シ リ ー ズ 製 品 の デ ー タ 例  

こ こ で は 実 際 の シ リ ー ズ 製 品 の デ ー タ 例 を 示 す 。  

 
 （ 1） 射 出 成 型 に よ り 製 造 さ れ る 製 品 の 例  

 図 6 - 1 に は 射 出 成 型 に よ り 製 造 さ れ る 製 品 の 製 品 重 量 と 環 境 負 荷 値 の プ ロ

ッ ト と 、 最 小 二 乗 法 に よ り も と め た 比 例 式 を 示 す 。 表 6 - 1 は 各 製 品 重 量 に お

け る 実 測 デ ー タ に よ る 環 境 負 荷 値 と 、 比 例 式 か ら 求 め ら れ る 環 境 負 荷 値 の ば
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y = 1.3813x + 0.034

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0 1 2 3 4 5 6 7

製品重量（kg /箱）

環
境

負
荷

値
（
kg

‐C
O
2/

箱
）

製品重量（kg/箱） 0.4 1.1 1.6 2.4 3.6 6.5
比例式からのばらつき（％） 4.9% 2.9% 1.8% -1.4% -2.8% 0.8%

ら つ き 度 合 い を 示 す 。 こ れ ら の 結 果 ば ら つ き は プ ラ ス マ イ ナ ス 1 0％ 以 内 に 収

ま っ て お り 、 こ の 製 品 に つ い て は 、 重 量 0 . 4 k g～ 6 . 5 k g に お い て 比 例 関 係 に あ

る と 言 え 、 シ リ ー ズ 製 品 と し て 扱 う こ と が で き る 。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
       図 6 - 1  製 品 重 量 と 環 境 負 荷 値 の 相 関 関 係  

 

 
     表 6 - 1  実 測 デ ー タ と 比 例 式 と の ば ら つ き 度 合 い  

 

 

 

 
 （ 2） 押 し 出 し 成 型 に よ り 製 造 さ れ る 製 品 の 例  

 図 6 - 2 に は 押 し 出 し 成 型 に よ り 製 造 さ れ る 製 品 の 製 品 重 量 と 環 境 負 荷 値 の

プ ロ ッ ト と 、 最 小 二 乗 法 に よ り も と め た 比 例 式 を 示 す 。 表 6 - 2 は 各 製 品 重 量

に お け る 実 測 デ ー タ に よ る 環 境 負 荷 値 と 、 比 例 式 か ら 求 め ら れ る 環 境 負 荷 値

の ば ら つ き 度 合 い を 示 す 。 こ れ ら の 結 果 ば ら つ き は プ ラ ス マ イ ナ ス 1 0％ 以 内

に 収 ま っ て お り 、 こ の 製 品 に つ い て は 、 重 量 0 . 5 k g～ 3 . 1  k g に お い て 比 例 関

係 に あ る と 言 え 、 シ リ ー ズ 製 品 と し て 扱 う こ と が で き る 。  
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y = 1.2574x + 0.1022

R2 = 1

0

1

2

3

4

5

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5

製品重量（kg/箱）

環
境

負
荷

値
（
k
g
-
C

O
2
/
箱

）

製品重量（kg/箱） 0.5 1.0 3.1
比例式からのばらつき（％） 0.6% -0.4% 0.0%

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
       図 6 - 2  製 品 重 量 と 環 境 負 荷 値 の 相 関 関 係  

 

 
     表 6 - 2  実 測 デ ー タ と 比 例 式 と の ば ら つ き 度 合 い  

 

 

 

 
7 .ス テ ー ジ ご と の 環 境 負 荷 の 表 示 方 法  

 シ リ ー ズ 製 品 に お け る 素 材 製 造 、 製 品 製 造 、 物 流 、 廃 棄 ・ リ サ イ ク ル の 各

ス テ ー ジ に お け る 環 境 負 荷 （ C O 2 排 出 量 な ど ） は 、 下 記 2 通 り の 方 法 で 表 示

す る も の と す る 。 な お 、 個 別 製 品 登 録 の 場 合 は （ 1） の み で よ い 。  

 
（ 1） 代 表 製 品 の 環 境 負 荷 を 、 従 来 ど お り 文 章 、 表 、 グ ラ フ の い ず れ か で 表 示

す る 。 個 別 製 品 登 録 で な い 場 合 は 、 代 表 製 品 で あ る こ と が 分 か る 表 記 を ラ ベ

ル 中 に 行 う 。  

 
（ 2） 各 型 式 の 環 境 負 荷 値 は ラ ベ ル 上 に お い て 、 代 表 製 品 の 環 境 負 荷 値 を も と

に 下 記 の 算 出 式 に よ り 表 さ れ る も の と す る 。 こ こ で 言 う 環 境 負 荷 値 と は 、 エ

コ リ ー フ プ ロ グ ラ ム で 表 示 さ れ る 各 ス テ ー ジ に お け る 全 イ ン ベ ン ト リ の 数 値

を 表 す 。 ラ ベ ル に は 各 算 出 式 、 お よ び シ リ ー ズ 製 品 に 含 ま れ る 全 型 式 の 製 品

重 量 を 明 記 す る 。  

 

 
①  素 材 製 造 、 物 流 、 廃 棄 ・ リ サ イ ク ル の 各 ス テ ー ジ に お け る 環 境 負 荷 値  

 素 材 製 造 ス テ ー ジ 、 物 流 ス テ ー ジ 、 廃 棄 ・ リ サ イ ク ル ス テ ー ジ に お け る 代
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表 製 品 以 外 の シ リ ー ズ 製 品 の 環 境 負 荷 値 は ① 式 に よ り 算 出 す る 。 ラ ベ ル に は

① 式 を 記 載 す る 。  

 
（ 当 該 製 品 負 荷 値 ） ＝ （ 代 表 製 品 負 荷 値 ） ×（ X／ X 0）   ･ ･ ･ ･（ ① ）  

 X： 当 該 製 品 の 製 品 重 量 （ k g）  

 X 0： 代 表 製 品 の 製 品 重 量 （ k g）  

 

 
② 製 品 製 造 ス テ ー ジ の 環 境 負 荷 量  

 シ リ ー ズ 製 品 を 定 義 し た 型 式 よ り 、 各 型 式 の 製 品 製 造 ス テ ー ジ に お け る

消 費 エ ネ ル ギ ー 量 を 下 記 （ ② - 1） 式 で 表 し 、 そ こ で 求 め ら れ た a お よ び b

を （ ② - 2） 式 に 代 入 す る こ と に よ っ て 、 各 型 式 の 製 品 製 造 ス テ ー ジ の 環 境

負 荷 値 を 求 め る 算 出 式 と す る 。 ラ ベ ル に は 求 め ら れ た （ ② - 2） 式 を 記 載 す

る 。 代 表 製 品 の 消 費 エ ネ ル ギ ー 量 Y 0 は ラ ベ ル か ら 取 得 す る こ と が で き る 。  

 
Y＝ a X＋ b   ･ ･ ･ ･（ ② - 1）  

X： 製 品 重 量 （ k g）  

Y： 製 品 製 造 ス テ ー ジ の 消 費 エ ネ ル ギ ー 量 （ M J）  

 

（代表製品負荷値））（　（当該製品負荷値）＝ ×+
00 Y

bX
Y
a

 ･ ･ ･ ･ ･（ ② - 2）  

X ： 当 該 製 品 の 製 品 重 量 （ k g）  

0Y ： 代 表 製 品 の 製 品 製 造 ス テ ー ジ の 消 費 エ ネ ル ギ ー 量 （ M J）  

 
（ ② - 2） 式 の 補 足 ： 製 品 製 造 ス テ ー ジ は 環 境 負 荷 値 が 製 品 重 量 に 正 比 例 し

な い （ ゼ ロ 切 片 で は な い ） こ と が 考 え ら れ る た め 、 当 式 を 用 い る こ と と す

る 。 つ ま り 、 シ リ ー ズ 製 品 の 消 費 エ ネ ル ギ ー 量 と そ の 他 の 環 境 負 荷 の 、 製

品 重 量 に 対 す る 変 化 の 割 合 が 等 し い （ 製 品 重 量 の 変 化 に 対 し て 消 費 エ ネ ル

ギ ー 量 が a 倍 の 変 化 で あ れ ば 、 そ の 他 の 環 境 負 荷 も a 倍 の 変 化 ） こ と を 表

す 。  

 
以 上  
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処理方法 割合
リユース 18%
リサイクル 44%
焼却 12%
埋め立て 25%

処理方法 適用原単位
リユース リユース※
リサイクル 熱可塑プラ再生
焼却 産廃焼却
埋め立て 産廃埋立

輸送距離
（km）

リサイクル 90
焼却 45
埋め立て 90

 

別 紙 ２ 製 品 の廃 棄 ・リサイクルシナリオ 

 

1 .  廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理  

（ 1 ） 廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理 の 種 類 と 割 合  

 本 P C R で 対 象 と な る プ ラ ス チ ッ ク コ ン テ ナ ボ ッ ク ス は 、 事 業 系 一 般 廃 棄 物 と し て 、 表 1 -

1 で 示 す 割 合 で 廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理 さ れ る と す る 。 つ ま り 製 品 1 箱 が こ の 割 合 で 処 理 さ

れ る と し て 計 算 を 行 う 。  

 

        表 1 - 1  廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理 の 種 類 と 割 合  

 

 

 

 

        （ 出 典 ： （ 社 ） プ ラ ス チ ッ ク 処 理 促 進 協 会 ）  

 

（ 2 ） 適 用 す る 原 単 位  

 表 1 - 1 で 示 し た 各 処 理 に 適 用 す る エ コ リ ー フ 原 単 位 を 表 1 - 2 の よ う に 定 め る 。  

 

        表 1 - 2  廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理 に 適 用 す る 原 単 位  

 

 

 

 

 ※ リ ユ ー ス に つ い て は エ コ リ ー フ 原 単 位 に な い た め 、 環 境 負 荷 は ゼ ロ と し て 扱 う 。  

 

2 .  排 出 源 か ら 処 理 場 所 ま で の 輸 送  

（ 1 ） 輸 送 距 離  

 使 用 済 み プ ラ ス チ ッ ク コ ン テ ナ ボ ッ ク ス の 排 出 源 か ら 、 各 処 理 施 設 ま で の 輸 送 距 離 を 表

2 - 1 の よ う に 定 め る 。  

 

        表 2 - 1  廃 棄 ・ リ サ イ ク ル 処 理 に 適 用 す る 原 単 位  
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輸送手段 積載率
4トントラック 36.4%

3 .  輸 送 距 離 の 根 拠 ： 排 出 源 か ら 中 間 処 分 場 ま で が 4 5 k m 、 中 間 処 分 場 か ら 最 終 処 分 場

（ あ る い は リ サ イ ク ル 場 ） ま で が 4 5 k m と す る 。 リ サ イ ク ル 処 理 の 場 合 は 中 間 処 分 を 経 て リ サ

イ ク ル 場 に 運 ば れ る た め 9 0 k m 、 焼 却 の 場 合 は 中 間 処 分 場 で 行 わ れ る た め 4 5 k m 、 埋 め

立 て は 中 間 処 分 を 経 て 最 終 処 分 場 で 行 わ れ る た め 9 0 k m と な る 。  

 

（ 2 ） 輸 送 手 段 と 積 載 率  

 輸 送 手 段 と 積 載 率 を 表 2 - 2 の よ う に 定 め る 。  

 

             表 2 - 2  輸 送 手 段 と 積 載 率  

 

 

 

輸 送 手 段 の 根 拠 ： プ ラ ス チ ッ ク 製 品 メ ー カ ー で 4 ト ン ト ラ ッ ク が 最 も 一 般 的 に 用 い ら れ て い

る た め 。  

積 載 率 の 根 拠 ： 一 般 的 に 箱 型 の 製 品 で は 、 積 載 率 は 重 量 よ り も 容 積 に よ る 制 限 が 生 じ 、

あ る プ ラ ス チ ッ ク 製 コ ン テ ナ ボ ッ ク ス を 4 ト ン ト ラ ッ ク に 満 積 載 し た 場 合 の デ ー タ を 用 い た 。  

 

以 上  
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2008 年 5 月 1 日の規程改訂により、製品分類別基準（PCR)の項目の順番が変更された。 

本 PCR は規定改訂前に制定されたものであるため、以前の項目の順番としている。 

以下に、規程改訂前後の PCR 項目の対応関係を示す。 

 

 

＜規定改定前の PCR 項目＞                ＜規定改定後の PCR 項目＞ 

No. 規定改定前のPCR項目 No. 規定改定後のPCR項目 関連様式

【LCA調査の範囲の設定とラベル開示の内容】

1 製品の定義 → 1 製品の定義 -

2 製品構成要素と評価単位 → 2 製品構成要素と評価単位 -

3 製品ライフサイクルステージ → 3 製品ライフサイクルステージ -

4 製品の仕様 PEAD

5 LCAデータの公開内容 PEAD

6 新旧製品比較 PEAD

7 その他エコデザイン関連情報 PEAD

【システム領域およびデータ収集条件の設定】

4 原料・部品の構成 → 8 製品の原料・部品構成 内訳DS（製品)、              PDS

5 製造ステージにおけるデータ収集条件 → 9 製品製造ステージにおけるモデル化・データ区分等 内訳DS(製造サイト）、       PDS

6 物流ステージにおけるデータ収集条件 → 10 物流ステージにおけるモデル化・データ区分等 内訳DS(物流)、               PDS

7 使用ステージにおけるデータ収集条件 → 11 使用ステージにおけるモデル化・データ区分等 内訳DS(使用)、               PDS

8 廃棄・リサイクルステージにおけるデータ収集条件 → 12 廃棄・ﾘｻｲｸﾙｽﾃｰｼﾞにおけるモデル化・データ区分等 内訳DS(廃棄・リサイクル)、PDS

9 LCI　FGD/BGD　データ収集/処理 13 カットオフルール 内訳DS(各ステージ）、PDS

10 LCIA　インパクトカテゴリ 14 収集データの品質要件 内訳DS(各ステージ）、PDS

15 収集データのアロケーション 内訳DS(各ステージ）、PDS

11 アロケーション

12 データ収集範囲

13 カットオフルール 【インベントリ計算】

16 LCI　計算の考え方 内訳DS(各ステージ）、PEIDS

14 LCI　BGD　近似代替 17 LCI　共通原単位の使用条件 内訳DS(各ステージ）、PEIDS

15 LCI　BGD　PCR原単位

【ライフサイクル影響評価(特性化）】

16 LCIA　BGD　特性化係数の追加 → 18 LCIA　インパクトカテゴリおよび特性化係数の追加 内訳DS(各ステージ）、PEIDS

17 製品の仕様

18 LCAデータの公開内容

19 その他環境関連情報  
 
 
 

製品分類別基準（PCR)制定規程（R-06)の改訂による 

PCR 項目順の変更について 
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